
NUMERIC CONTROL UNIT (OPTIONAL)NC KUMANDA PANELİ  (OPSİYONEL) ЦИФРОВАЯ ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ NC  (ОПЦИИ)

•  Manual / Automatic / Semi Automatic / Teachable 
Working Modes

•  48 steps, 1000 programme memory
•  Weintek screen(5,7” - 7,7” - 10”)   

(640x480) or (320x240) resolution
•  Siemens PLC (256 Kb EPROM)
•  Optional for all hydraulic plate bending and profile 

bending machines

•  Manuel / Otomatik / Yarı otomatik / Öğretme 
çalışma modu

•  48 adımlı 1000 program hafızası
•  Weintek operatör panel (5,7” - 7,7” - 10”) ekran   

(640 x 480) veya (320 x 240) çözünürlük
•  Siemens PLC kontrol (256 kb EPROM)
•  Tüm hidrolik silindir ve profil kıvırma makinalarında 

kullanılabilir

• Ручной/ автоматический/ полу автоматический 
режим

• 48 Заданий ,1000 прогамм в памяти
• Легко читаемый экран (5,7” - 7,7” - 10”) разрешение 

(640x480) или (320x240) 
• Процессор siemens plc (256 kb rom)
• Поставляется для всех валковых гибочных машин и 

машин для гибки профиля и труб

HPK 50 HPK 60MODEL
Ømm
Ømm
Ømm
ton

m/min
kW
mm
kg

50
162
152

8
4,5
1,1

810x9501500
500

60
215
215
16
4

1,5
1000x1400x1650

950

Opsiyonel Dijital Gösterge
Optional Digital Read-Out
Дополнительно цифровые 
датчики положения вала

Opsiyonel NC Kumanda Panel
Optional Numeric Control Unit
Цифровая панель управления NC  (Опции)

HPK 60
3 Top Motor Tahrikli
3 Rolls Driven
3 Приводных Ролика

Opsiyonel NC Kontrol Sistemi
Optional NC Control
Дополнительно NC Автоматика

Dokunmatik Renkli Ekran
Yüksek Çözünürlük
Özel Tasarım ve Kolay Kullanım

Numerical Control Panel
(Touch Screen)
High Resolution
Special Design and User Friendly

Цифровая панель управления
(Сенсорный экран)
Высокое разрешение
Специальная конструкция и
удобство использования

Vals milleri çapı Shaft diameters Диаметр валов 
Alt valslerin çapları Lower Rolls Diameters Диаметр нижних валов
Üst vals çapı Top Roll Diameter Диаметр верхнего вала
Hidrolik güç  Hydraulic Power Гидравлическое усилие
Çalışma hızı Working speed Рабочая скорость
Motor gücü Motor power Мощность двигателя
Ölçüler (U x G x Y) Dimensions (L x W x H) Габариты (ДхШхВ)
Ağırlık Weight Bec

HPK 60
Hidrolik Profil ve Boru Kıvırma Makinaları / Hydraulic Section and Pipe Bending Machines

Гидравлический станок для гибки профиля и труб

•Teknik bilgilerde önceden haber vermeden değişiklik yapılabilir.
•All technical specifications are subject to change without notice.
•Все технические характеристики могут быть изменены без уведомления. 45
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* Özel pul gerekebilir
* Special washer (spacer) can be necessary
* Может быть необходима специальная шайба (прокладка) 
•Kapasiteler 260 N/mm² sac akma mukavemetine göre verilmiştir. / Teknik bilgilerde önceden haber vermeden değişiklik yapılabilir.
•Capacities are given for 260 N/mm² plate yielding strength.  / We reserve the right to make changes without notice.
•Характеристики приведены для стали с пределом пластической деформации 260 N/мм2  /  мы оставляем за собой право вносить изменения без предупреждения.

HP
K 

65

Ö
lç

ül
er

Si
ze

Ра
зм

ер

Kı
v. 

ça
pı

M
in

 D
ia

. 
М

ин
. Д

иа
м

ет
р

60
x1

0
20

x5

80
x2

0
50

x5

32
x3

2
12

x1
2

Ø
 3

5
Ø

 1
0

Ø
 6

0x
2

Ø
 1

5x
1,

5

Ø
 2

”x
3,

91
Ø

 1
/2

”x
2,

77

50
x2

5x
3

20
x1

5x
2

45
x3

20
x2

60
x6

0x
6

30
x3

0x
4

50
x5

0x
5

30
x3

0x
4

60
x7

20
x3

50
x6

20
x3

60
x7

0
20

x3

U
PN

 8
0

U
PN

 3
0

U
PN

 6
5

U
PN

 3
0

 

IP
N

 8
0

50
0

25
0

50
0

25
0

40
0

25
0

35
0

25
0

60
0

20
0

40
0

20
0

45
0

25
0

60
0

30
0

65
0

35
0

55
0

35
0

55
0

25
0

50
0

25
0

50
0

25
0

60
0

25
0

60
0

25
0

60
0

58


